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FELDER

MESAS DE TRABAJO
REGULABLES DE FELDER

iCarros de montaje, soporte de ayuda,

FHT 300 carretilla de elevacién y lugares

adicionales de frabaijol
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S de Felder son versdtiles y ofrecen siempre
*GINENCIMERA

la mayor calidad y simple movilidad. Fl

marco macizo sobre ruedas faciles de
maniobrar, el pie suave con sistema
hidréulico vy la altura de frabajo
cémoda siempre esfén garantizadas.
Llos modelos FAT 300 S y FAT 500 S
pueden equiparse a pedido con un
dispositivo pivotante de tablero.
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FAT 300 FAT 300 S FAT 500 S
Capacidad de carga 300 kg 300 kg 500 kg
Superficie de apoyo 1200 x 739 mm 1650 x 940 mm 1650 x 940 mm
2070 x 1170 mm 2070 x 1170 mm
Bomba hidréulica a fravés de pedal a fravés de 2 pedales a fravés de 2 pedales

Altura de trabaijo (sin tablero) Ajuste de altura (405-1000 mm) Ajuste de altura (445-1040 mm) Ajuste de altura (470-1075 mm)

Dispositivo de desplazamiento | 4 rodillos giratorios con freno 2 rodillos de direccién con frenoy | 2 rodillos de direccién con freno y

para gran movilidad 2 rodillos de blogueo de goma 2 rodillos de bloqueo de goma

Dispositivo pivotante de tablero Disponible para tamafios de tablero | Disponible para tamafios de tablero
hasta 2800 x 2070 mm hasta 2800 x 2070 mm

fg.am/fat
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1500

Empleados por
el mundo
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Milliones de euros
invertidos hasta 2021
en la fabrica de
Hall in Tirol
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Cenfros de ventas y

servicio técnico
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% de exportacién
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170
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Automatizacion de
produccién sin parar

durante todo el dia,
7 dias a la semana
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OHM Obijeki, Alemania

tempora F800 60.12

tempora

U
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PARA CADA TALLER
HAY UNA TEMPORA
PERFECTA

Mecanizar cantos tiene que ser répido, facil y
eficiente como sea posible. Para poder alcanzarlo,
unificamos los conceptos vitales de los modelos
tempora: velocidad, productividad, flexibilidad y
confort de manejo en un paquete.

Encoladoras de cantos
fempora F 800 60.08/60.12
tfempora FO6OO0 60.06/1
tfempora F400 45.03/1

tempora F800 60.08

tempora F600 60.06 L

J.L.l

Unidades macizas de procesamiento de cantos y

un corpus optimizado garantiza absoluta estabilidad,
incluso en las velocidaodes de procesamiento mas
alfs. Las variantes de control de fécil uso del mode-
lo "m-motion”, "x-motion plus" y "e-motion" aseguran
repetibilidad absoluta y permiten que los programas
de edicién tengan tiempos corfos de preparacién y
cambios rapido de material.
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tempora F600 60.06 tempora F400 45.03 L tempora F400 45.03
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Grueso cantos 0,4-6 mm

Altura 8-60 mm

Unidad de control smartouch
Control intuitivo y répido en la maquina

Unidad de redondeo de esquina — Nunca mds
retrabajos con gran esfuerzo

Dispositivo de desplazamiento
para gran movilidad Méxima pofencia en poco espacio

Unidad de fresado con grupo con fresas de
dioamante en espiral

El mds répido cambio de material -
Canto en rollos y en bandas

Sistema de cambio rapido del calderin sin herramien-
fas en segundos ya sea EVA o PUR y easy-clean

advantEdge
Ensamblado perfecto con cola PUR
o ahora nuevo con advantEdge

la unidad patentada advantEdge de Format-4
permite una junta perfecta en el procesado de cantos
coexiruidos y canfo a léser. la unidad puede ser
activada o desactivada direciamente desde el panel
de control.

Advanttdge ofrece una éptica homogénea de la
pieza, en particular sobre tableros y cantos brillantes.
los canfos de colores en el material aseguran una

g
junta dplicamente perfecta y sin largos cambios de

adhesivo se beneficiard de tiempos de preparacion

significativamente reducidos. EI 3=
[=1;
VIDEO

fg.am/tempora-55sec
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LA NUEVA GENERACION DE
ENCOLADORAS DE CANTOS
CON TECNOLOGIA SMARTOUCH

Sarl Menuiserie Bois Service —
SoultzHaut-Rhin, Francia

“Soy un artesano holistico que produce todo lo
que desarrolla de principio a fin. Sin embargo,
esperé mucho antes de lanzar mi nueva colec-
cion de cocina y bafio. Con esto, queria ofrecer
a mis clientes la mejor calidad de mano de obra
con precios consistentemente bajos. Asi que
tuve que mantener el tiempo de produccion

al minimo. Hasta hace poco, incluso tuve que
volver a trabajar manualmente los cantos con
una encoladora de cantos industrial, principal-
mente debido a la pelicula protectora en los
tableros muy sensibles.

Desde que configuré mi nueva encoladora de
cantos tempora 60.06 L x-motion, gracias a las
numerosas unidades de acabado, no es necesario
volver a trabajar ninguna pieza.

Mi seleccion de materiales ahora es ilimitada
debido a la precision de centésima de milimetro
de las configuraciones de la CNC. A partir
de ahora, puedo usar facilmente pegamento
Pur para mis clientes exigentes. ;Y en total,
también ahorré 5 m? de espacio en el taller en
comparacion con mi antigua encoladora de

cantos industrial! Gracias Felder.”
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la més facil, representacion simple y autoexplicativa
de las unidades y de las funciones

smartouch

Precisién en la presién del dedo

Seleccién de las unidades, blogqueo y separacién, ajuste fino
exacto de los agregados con control motriz de la posicién
(precision del ajuste, 1/100 mm) desde el panel de control

Simbolos autoexplicativos
e indicador de estado

Software inteligente con mensajes
de error en texto legible

Espacio de almacenamiento ilimitado para los
programas de cantos personalizados de los clientes

Ajuste de la temperatura de la cola y reduccién
automdtica de la temperatura de la cola en modo

de espera (stand-by)
Software integrado de mantenimiento

Conexioén a la red

S

Contador de metros de cantos

storEdge puReady

Almacenamiento de cantos Caja de nitrégeno para calderin
Diez bandejas de alimentacion y un tablero de soporte de Maximice el tiempo de procesamiento de su adhesivo de PUR
rodillos para almacenar, tratar e infroducir los cantos en la » Refrasa los procesos de reaccién en el adhesivo de PUR y por
maquina. Para diferentes gruesos v alturas de cantos. lo tanto prolonga el tiempo de procesamiento

+ Proporciona espacio para el almacenamiento de dos calderines
de adhesivo

» Facilita y acelera el proceso de limpieza

* Mayor flexibilidad cuando se usan diferentes colores de PUR
y diferentes adhesivos de PUR

+ Confrol de presion de gas fransparente direciamente en el contenedor

ND. 202-122 ND. 202-129

SPA|EUR.9



profit H200

DESIGN
BUILD

Menuiserie André Guerre, Francia

“Con la profit H200 realmente tengo la maqui-
na que satisface mis necesidades. Como artesa-
no, realmente tengo que ser capaz de responder
a todas las solicitudes de los clientes y hacerlo
todo con el menor tiempo de entrega. Y enton-
ces la uso hoy para casi todas mis tareas.

La maquina fue instalada por técnicos de Felder,
se realizé una capacitacion completa en el lugar
y una capacitacion adicional en el centro de
capacitacion FELDER GROUP France en St.
Quentin Fallavier. Lo que confirmé mi eleccion
fue el hecho de que incluso antes de la entrega
me beneficié del nuevo programa de capacita-
cion de e-learning y pude prepararme desde el
pedido hasta la instalacion.”

SPA|EUR.9



VIDEO

fgam/atomic

Sobre todo en talleres universales con tecnologia de
5 ejes es siempre mds importante. Con sélo unas
pocas herramientas estandares se puede cubrir las
mas amplias gamas posibles de servicios con el fin
de mantener los cosfos bajos para los agregados
especiales y los cabezales. El nuevo centro de meca-
nizado CNC profit H350 de Format-4 cubre exac
famente estos requisitos como ninguna ofra méquina
en y ofrece ulfra moderna tecnologia de

5 ejes con un volumen de inversion manejable.

profit H350

SPA|EUR.9

ATOMIC, el gigante de esqui lider en el mundo, esta
modernizando su produccién, confiando en la alta
tecnologia CNC y en las soluciones inteligentes de

-
Q
2
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automatizacién de Format-4.

En este video mostramos cémo Atomic ha aumentado su
eficiencia en mas del 60% a través del uso inteligente
de centros de mecanizado CNC de 5 ejes, robofs de
carga y descarga asf como un concepto inteligente de
ufilizacién del espacio.

profit H350 profit H350
16.30 16.50
3000 mm 5000 mm
1550 mm 1550 mm
250 mm 250 mm

819
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SUS SOLUCIONES DE SOFTWARE
FORMAT-4 EN UN VISTAZO

Medidas/ 3D

Centro CNC d;r
perforacién y fresado
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F4®Solutions

en mobiliario e interiorismo

profit H200, profit H300, profit H350, profit H500

cexpress 920 dlassic, creator 950

F4®Solutions
en mobiliario e interiorismo

profit H200, profit H300, profit H350, profit H500,

cexpress 920 classic, creator 950

F4®Solutions

en mobiliario e interiorismo

profit HO8, profit H10, profit HSOOMT

F4®Solutions

en produccion de venfanas y puertas

profit H200, profit H300, profit H350, profit H500

F4®Solutions
en formas libres en 3D

profit H200, profit H300, profit H350, profit H500,
profit HO8, profit H10, creator 950

SPA|EUR.9



FORMAT
FA®SOLUTIONS, LA SOLUCION DE SOFTWARE
INTEGRADA PARA EL FABRICANTE DE MUEBLES

Se adapta como un guante a su negocio y sus maquinas
Negocio arfesanal tradicional con méquinas esténdar u operacion de alta tecnologia con CNC -

AL

ila F4®Solutions siempre encajal Completamente independiente del equipo de la maquina existente.
La solucién de 360° para todo el proceso de pedido
366 F4®Solutions no es una solucion aislada, se infegra perfectamente en la produccion existente y vincula todos los

pasos de frabajo a un proceso infeligente y consistente.

Invierta hoy, obtenga ganancias para siempre; la solucién que crece con usted

=\

|:| No importa cudl sea su negocio en dos, cinco o quince afios, F4®Solutions se puede adaptar en cualquier

i

O

momento, desde la compra de la maquina o la ampliacion de la planta hasta Industrie 4.0.

Los estdndares de Industrie 4.0 también hacen que sea posible trabajar con artesania

@ Sin inversiones en nuevas maquinas en red, sistemas de alta fecnologia y sin costosas compras de hardware.
F4®Solutions da el paso hacia la produccién en red y
los esténdares de Industrie 4.0 también son asequibles para las empresas arfesanales con maquinas estandar.

Esbozar - Visualizar - Producir - Vender - Producir

’@‘ El disefio més simple de muebles individuales con F4®Solutions en el entorno familiar de CAD, renderizado
Y

fotorrealista de las ventas que respaldan las visualizaciones 3D y la transferencia detallada de datos para la

produccién; es decir 4.0 para la arfesania y la industria.

— Todos los datos siempre a la mano, desde la medicién hasta el montaje
En\m F4®Solutions trae fodos los datos a las maquinas y lo guia a través del ensamblaje con dibujos detallados y

= datos en 3D. Sin preguntas, sin caminos dobles, sin montafias de papel.

[=]F-E%:
INFO

fg.am/f4-info

]

[=z:
VIDEO
fg.am/f4-craft

ElysE
Y

=
VIDEO
fg.am/f4-indu

1011
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profit HO8

CNC CON NESTING EFICIENTE A
TRAVES DE AUTOMATIZACION

Especialmente disefiada para uso universal, la
"multitalentos” de gran productividad convence por
su exirema precision e impresionante trabajo en el
mecanizado de los materiales més diversos.

Debido al sistema de control de vacio "Smart
Zoning', las dreas de vacio pueden cambiarse de
fofalmente aufomdticas a control manual y se activan
segln el famario de pieza de frabajo.

Disefio en forma de portal con accionamiento "Gantry”
con dos servomotores sincronizados a ambos lados

Automatizacién con unidad de descarga
incl. vélvula electromagnética

Campos de frabajo: asignacién flexible y
rGpida de usar

V|DEO
fg.am/ph08-2131-eng

E/ "’ ¢ 1
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EFICIENTE

CONVINCENTEMENTE

A

DESIGN. NEST.

Menviserie Eurl Veyer, Francia

Lo empresa VEYER hoy tiene una organizacion
oplimizada en tomo al faller automatizado.
Lo empresa Felder ha equipado todo el faller.

“El representante me 1levo a la sede en Austria
y pude ver mis futuras maquinas en vivo antes
de hacer mi eleccion. Tuve la suerte de visitar
las instalaciones de produccion de la familia
Felder, que fue bastante impresionante ”.

Como resultado de esta inversion, VEYER pudo dedi-
carse por complefo a su especialidad, el disefio de
cocinas. Corte y mecanizado en una CNC Nesting
profit H10 equipada con un sisfema de descarga
automdtica y un dispositivo de efiquefado. Las piezas
se mecanizan mediante una encoladora de cantos
controlada por una CNC tempora 60.12 e-motion.
Para aliviar al personal, se compro el sisema de ma-
nejo Felder v-motion. Esto hace posible mover toda
la produccién, incluso los tableros grandes, sin ayu-
da adicional, con la menor cantidad de personal.

SPA|EUR.9
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CENTRO DE TRABAJO
EN TAN SOLO 5 m?

Tecnologia CNC en solo 5 m?. La creator 950 ofrece Maxima potencia con husillo principal de
la m&s modema fecnologia de CNC a un precio 12 kW y cabezal con control en confinuo

extremamente justo. No hay tiempos de preparacién:

_ / | 4 / la méxima productividad sin
Gran ventaja en comparacion con las maquinas CNC fiempos de preparacion
fradicionales.

No hay posicionamiento de ventosa ni de consolas, / Formateo de los 4 lados
como estandar

fampoco seleccién de campo, nunca hubo un mecani-

zado CNC tan facil. / Programacién fécil, simulacién

répida, produccién eficiente

Cracias a la creator 950 y su amplio equipamiento,

su maquina CNC se adapta a todas sus necesidades.
» classic

» advanced
= premium

» d-complefe

creator 950

= -|E| ’

(=32 FORMAT-4A [l
VIDEO - — Competencia sin compromisos
fg.am/creatoreng para las exigencias mds alfas

Carrusel con 4 posiciones lineales  El husillo principal v el cabezal Unidad de clavijos Mecanizado desde arriba
se controlan en continuo. en direccion X

SPA|EUR.9
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LA SECCION
COMPACTA PARA
UN CORTE EFICIENTE

kappa automatic 100

+ longitud de corte: 3200 mm, kappa automatic 80 ?

3800 mm/4300 mm opcional » longitud de corte: 3200 mm, 4300 mm opcional I
= Didmetro del disco de sierra: 355 mm » Didmetro del disco de sierra: 320 mm i
= Saliente del disco de sierra: 80 mm = Saliente del disco de sierra: 80 mm E
= Velocidad de avance continuo: 5-100 m/min = Velocidad de avance continuo: 5-=100 m/min i
= Comandos: 24" TFT Monitor, Pantalla téctil opcional = Control de posicionamiento: 24" con pantalla TFT !
= Potencia de motor: 12 CV (9 kW) = Potencia de motor: 12 CV (9 kW) i

kappa automatic classic
* longitud de corte: 3200 mm, 4300 mm opcional

La seccionadora kappa automatic de Format-4 cumple

con las necesidades individuales de los frabajadores de

la madera a fravés del panel de cortfe eficiente con la » Digmetro del disco de sierra: 320 mm

mejor relacion preciotendimiento. En comparacion con las » Saliente del disco de sierra: 68 mm

escuadradoras con la misma longitud de corfe la kappa » Velocidad de avance continuo: 1-40 m/min

automatic classic necesita dos metros cuadrados menos = Comandos: 24" TFT Monitor, Pantalla téctil opcional

de superficie. Y. Potencia del motor: 10 CV 7,5 kW)

SPA|EUR.9 ] 4 | ]5



LA QUE PIENSA

ESPACIALMENTE &

L =

(Como realizo cortes inclinados o trapezoidales
en la escuadradora? Las herramientas de soft-
ware Format-4 compensan las diferencias en las
secciones de angulos, calculan todas las confi-
guraciones y muestran claramente en la pantalla
tactil, seccion por seccion, como hacerlo.

Cada ajuste de angulo produce diferencias de lon-
gitud en la escuadradora. El médulo de compensa-
cién de angulo y longitud "Digi-Compensation Plus'
compensa las diferencias de longitud en la guia
fransversal causadas por los ajustes de éngulo.
Ajusta la configuracién teniendo en cuenta la incli-
nacién verfical de la lémina de corte, el dngulo de
inglete en la guia fransversal del carro escuadrador
asf como el grosor de la lamina almacenada en la
base de datos de herramientas. El médulo se co-
munica directamente con el control de la maquina.
Independientemente de la lamina de corfe que el
usuario inserte, siempre recibe exactamente la
dimensién deseada. El no fiene que hacer nada

y no necesifa un corfe de muestra. Esfo acorta el
fiempo de produccién y mejora la calidad.

El nuevo paquete de software "e-motion Plus" sirve
como asistente para el corte de piezas de trabajo de
formas complejas. Caleula todas las configuraciones
y muesfra seccién por seccién en la pantalla tactil
de 10.4 pulgadas como el operador de la maqui-
na debe girar y configurar la pieza de trabajo. El
usuario simplemente selecciona la plantilla geomé-
frica, dimensiona el bocefo asociado en la pantalla
tactil y sigue las insfrucciones que se explican por
si mismas en la pantalla. No necesita nada para
caleular y atn dominar pasos, cortes inclinados,
respaldos de esquinas, pirédmides, corfes de lengie-
fa y ranura, paralelepipedo, triangulos, poligonos,
frapezoides, paralelogramos o bastones. A pesar de
su construccién maciza, la escuadradora premium
kappa 550 de Format-4 tiene un disefio elegante.
la coordinacién individual, un concepto operativo
facil de comprender y que se explica por st mismo,
disefiado para tareas complejas, asi como innova-
ciones infeligentes, aumentan significativamente la
eficiencia y la productividad.

-W = Pk -9 uﬂ_'lnq' = e - g ;ﬂﬂiq = Felee e g
vty — o W § N et gt e —
e - *. 680,0 CNO=
- - — ~ 2750 L 190 . b
TR T T F=-==-> < II'zrm = k=== 1 oru L § 4 Fm———— 1
- L 60,00 | = 1855 K !
-~ s — s 2158 |/ \ = 000 - :
b TR h - 3 L 80,0 :
' §80,0 » '
s = 4 > < i L -1 2 - 4] [ = .
1
El usuario elige la ...y dimensiona el "e-motion Plus" calcula todo ,
geometria para cortar ... esbozo de la pantallo. las configuraciones de la '
maaquing, ... |
1
L Rl ) OO e s g L7 Rl :
Ve i Vo ki L — o .
KN - 3 BN - 2 (N . 1
. 19,0 N o . 190 ) b 19,0 . BV oy !
% 005 " P £ 00 . £ 00 j - ,
= 1855 oyl = 1855 £ = 185,5 !
= -30,00 v <---4 & -42,00 e <---4 & 0,00 ' o <€-----4
Y 6358 ' 4980 " Y 2750
" 680,0 ' 612,2 ' 2750 -
= 5 5 - = -

...y confra el cual
se coloca el tope.

El usuario no necesita
nada mdés para calcular.

. muestra corte por corte,
cémo gira la pieza de
trabaijo ...

SPA|EUR.9
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iLOS MEJORES MODELOS DE FELDER
PARA LAS MAS ALTAS DEMANDAS
EN ARTESANIA, COMERCIO E

INDUSTRIA!

______________________________________________________

K 940 S &
= Potencia del motor:
-10 CV (4,0-7,35 kW)
» longitud de corte: ]
2050-3700 mm |7 >
= Ancho de corte: 800-1250 mm
= Altura de corte: 133 mm

+ Carro deslizante patentado "X-Roll' con 10 arios de garantia.

= Posicionamiento: "Power-Drive"

______________________________

-€-----
booooooo

& .f \ 5 K700 S
P — : e — 4 » Potencia del motor: 5,5-10 CV (4,0-7,35 kW)
» longitud de corte: 2500-3700 mm

= Ancho de corte: 800-1250 mm
= Altura de corte: 104 mm
» Carro deslizante patentado "X-Roll"

con 10 afios de garantia.
= Posicionamiento: "PowerDrive" (Opcional)

K 540 S

= Potencia del motor: 7,5 CV (5,5 kW)

* longitud de corte: 2500-3200 mm

* Ancho de corte: 800-1250 mm

» Altura de corte: 137 mm

+ Carro deslizante patentado "X-Roll"
con 10 afios de garantia. A



FELDER

Menuiserie Reymond,
Grand’'Combe-Chételeu, Francia

“REYMOND fabrica puertas rusticas y contem-
poraneas desde 1975. La produccion de puertas
interiores de madera es la inica actividad de

Felder K 9408, nos parecio ser la mejor opci-
on. El motor y el concepto inspiran confianza.
N Todos los ajustes posibles de la maquina estan
la empresa y con los afios ha alcanzado un alto . . L
equipados con pantallas digitales en décimas de
milimetro. Hoy podemos encontrar dia a dia que

la familia Felder aplica un estandar tan riguroso

nivel tecnolégico con una gama de mas de 15
tipos de madera. Entonces nuestros 25 emplea-
| dos de produccion necesitan maquinas potentes

- a la fabricacion de sus maquinas como nosotros
y robustas. Como también queremos ofrecer

i o : o a nuestras puertas.”
precios competitivos, necesitamos maximizar

la utilizacion de restos. Por lo tanto, somos

muy exigentes con respecto a la calidad de las

maquinas en nuestras instalaciones de produc-

cion. Nuestra ultima compra, la escuadradora , ,

SPA|EUR.9 ] 8 | ]9
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__________________________________________________________________________________

F700Z F
= Potencia del motor 5,5-10 CV (4,0-7,35 kW)
= Orificio de la mesa de 230 mm
* Eje de tupi inclinable 90°-45°
= Sistema de cambio répido de eje

PARA RESULTADOS DE
FRESADO QUE CONVENCEN

» Velocidades: 3500, 6500, 8000, 10000 rpm
= Control del eje de tupi: "PowerDrive"

Sistema de cambio répido de eje

Orificio de la mesa de 320 mm
Eje de tupi inclinable hacia afrds

Carro para espigar y ranurar
Tope de fresado "230" con sistema de MULTIegulacion

EEEEEEEEE

F 500 MS

= Potencia del motor 5,5 (4,0 kW)

= Orificio de la mesa de 180 mm

» Eje de tupi inclinable 90°-45°

= Sistema del eje de fresado MF

« Velocidades: 3000, 6000, 8000, 10000 rpm

Sistema que guia segmentos basculantes macizos "Easy-Clide" con ¢ afios de garantia

"Quicklock" cambio de herramientas de fresado en forma répida y segura.

+ Row ll‘

F 900 Z

= Potencia del motor /7,5-13,5 CV (5,5-13,5 kW)

« Orificio de la mesa de 320 mm

* Fje de tupi inclinable 90°-45°

+ Sistema de combio répido de eje

= Velocidades 3500, 4500, 6000,
8000, 10000 rpm

= Control del eje de tupi: "PowerDrive

PRECIO

ESPECIAL!
F500 MS




Apoyo al sector del mueble en el Libano

Desde el comienzo de la crisis en Siria, el flujo de refugia-
dos hacia el Libano ha crecido a mas de un millén, lo que
resulfa en un aumento de la poblacién de mas del 20%.
Esto a su vez ha ejercido una enorme presién sobre la
esfructura socioecondmica del pafs. Una de las dreas més
afectadas es la parte norte del Libano, donde se concentra
el sector del mueble, que representa alrededor del 8% de
la industria nacional fotal.

Con el apoyo financiero del gobiemo de Japén, la Organi-
zacion de los Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial
(UNIDO) queria apoyar este sector mediante la moderniza-
cion de la capacitaciéon técnica para impulsar la competitivi-
dad de las pequerias y medianas empresas, creando nuevos
disefios y brindando oportunidades comerciales. Esto se hizo
en el contexto del "Apoyo al sector del mueble en el norte del
libano mediante la modemizacion v la calificacion”.

El Ministerio de Industria y la Direccion General de Educaci-
4n Profesional y Técnica han formado parte de la moderni-
zacién y rehabilitacion del centro de formacion profesional
en Zgharta. Un centro que allané el camino para una
contribucién a largo plazo en la creacion de medios de
vida sosfenibles, en la creacién de capacidades y en el
desarrollo de habilidades para mejorar las oportunidades
de empleo.

El centro de formacién profesional de carpinteria de Zghar
ta, cerca de Tripoli, fue nombrado el primero de su fipo en
el norte del Libano y mejoré con respecto a las maquinas
con nueva tecnologia. s un centro de infercambio de
conocimientos en la produccion de muebles a través de
maquinas de Ultima generacién y programas de capacita-
cion. No solo debe proporcionar asistencia técnica a los
carpinteros, sino también aumentar la capacidad de los
i6venes, especialmente las mujeres jovenes, a fravés de un
programa de desarrollo de habilidades que aumentard su
capacidad de empleo en esfa drea.

SPA|EUR.9
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En los limos seis meses, alrededor de 280 aprendices
(jovenes y carpinteros) han participado en diversas
sesiones de capacitacién sobre diferentes aspectos de la
carpinteria: conocimiento basico de materiales y méquinas
en la industria, orienfacion sobre salud y seguridad en
carpinferia asi como técnicas y métodos aplicados. los
alumnos recibirén un certificado oficial de la direccion
general de formacion profesional después de la graduaci-
n, lo que mejorard significativamente sus oportunidades
de empleo.

El proyecto de muebles, en su segunda v tercera fase, se
centrard en las pequefias y medianas empresas y equipan-
do a las beneficiarias del norte con las modemas maqui-
nas combinados y parcialmente combinadas del Grupo
Felder para crear oportunidades de esfabilidad, crecimien-
fo y capacitacién en la region.
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AIRE LIMPIO

PARA TALLERES
SALUDABLES

Carpinferos comerciales e indusfriales
se benefician de dispositivos de
aspiracién de aire a prueba de
aserrin y cerfificados con el fest BG
[DGVU) en diferentes puntos de
precio y rendimiento.

Todos los modelos tienen un contenido
de polvo residual inferior a

0,1 mg/m3, y por lo tanto corres-
ponden al nivel residual H3.

A prueba de po|vé / GS (Certifica-

E do del protocolo de pruebas)

(@] (@] (@) (@]
o~ ~r O O v O v
— — — [Q\] [Q\] ™ ™
& oz oz &z o oz oz
Toma de aspiracién (& mm) 125 140 160 200 250 300 350
Volumen de virutas () 200 200 2x200 | 2x200 | 2x250 | 2x250 | 2x250
Flujo voluméirico max. (m3/h) 1900 2500 3200 4000 5000 6000 8000
Contenido de polvo residual ([mg/m?) | <O, 1 <0,1 <01 <01 <0,1 <0,1 <01
Nivel de presion sonora (dB) 74 74 70 70 75 75 75
limpieza automdtica de los filtros Si Si Si Si Si
Filtro de cartucho Si Si S
Limpieza JET Si Si St
Superficie de filiros (m?) 5 10 10 20 50 50 71
Espacio ocunado 1040 x | 1040 x | 1775 x | 1775 x | 2640 x | 2640 x | 2640 x
“Oﬁ’ o Ondﬁ’o + allura ) 898 x | 898x | 898x | 898x | 1140x | 1140x | 1140«
9 1940 1940 2005 2005 2260 2260 2260
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los contenedores para virutas "longitudi-
nales" proporcionan un llenado éptimo
y uniforme de los sacos para virutas.

Cartuchos de filtros logran Mayor drea de
filrado, en un espacio parecido

Confenido de polvo residual-Nivel H3:
Contenido de polvo residual < 0,1 mg/m?

I

Fomm—————
e —— - = -

Planificamos su solucién individual de aspiracién

la eleccion de la instalacion correcta y la disposicion de
las tuberias son tan importantes como la propia decisién,
de equipar su faller con un purificador de aire. Tenemos un
equipo de expertos que crean un conceplo de extraccién
equilibrada de forma individual para su taller segin el espe-
sor del tablero, las medidas del taller y el nimero de maqui-
nas. El sislema se puede preparar para futuras inversiones
en maquinas o en una unidad determinada auténoma.

iLe ofrecemos la solucién adecuada para su empresal

Briquetadoras

FBP 50 | FBP 60 | FBP 70
22|23
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CEPILLAR Y REGRUESAR
AL MAS ALTO NIVEL

A

AD 941

Con soluciones detalladas comprobadas fecnolégicamente, conceptos

AD 741

o de manejo innovadores y un claro disefio de la maquing, la cepilladora-
En el nuevo disefio, la AD 741 se presenta con su | Y quina, P

. . o regruesadora AD 941 entusiasma a los carpinteros de todo el mundo
relacion preciorendimiento imbatible como modelo de

inicio para la reelaboracién profesional de la madera.
» Ancho de cepillo de 410 mm

» longitud de mesa de cepillo 2200 mm (4000 mm)

* Ancho de cepillo de 410 mm
» Altura de regrueso 3254 mm

* longitud de mesa de cepillo 2000 mm (3800 mm)
= Altura de regrueso 3-230 mm

» Velocidad de avance: 6 + 12 m/min

NN S .

- = Velocidad de avance: 6 + 12 m/min

—
KF 700 S Professional ‘Y;fi
+ longitud de corfe: 2500-3200 mm
= Ancho de corte: 800-1250 mm
= Altura de corte: 104 mm
+ Orificio de lo mesa de 230 mm
+ Tope de fresado 230, & maximo: 230 mm
» Sistema de cambio répido de eje, Estandar

= .
Dispositivo basculante Sistema que guia segmentos basculan-  Sistema de graduacién INDEX El nuevo eje de cepillo-regrueso
Alimentadores tes macizos "Easy-Glide" con compensacién longitudinal Silent-POWER®

SPA|EUR.9



FELDER

SIN COMPROMISOS EN EL
RENDIMIENTO Y LA PRECISION

CF 741 Professional I’

* Ancho de cepillo de 410 mm .
= longiftud de corte: 2500-3200 mm

» Tope de fresado 230, & maximo: 230 mm

= Sistema de cambio répido de eje, Esténdar

= Dispositivo de taladro (Opcional)

= Posicionamiento: "Power-Drive" (Opcional)

FB 610

» Altura de corte: 410 mm

= Ancho de corte: 575 mm

= Velocidad: 1.200 rpm

= 4,0CV (3,0 kW)

» Rodillos en fundicién de acero, electrénicamente
equilibrados

» Guia superior e inferior de la hoja de sierra sin fin

PRECIO ESPECIAL
FB6I0 .
2.990-£

abajo de la mesa
» Indicador de la tension de la hoja de sierra sin fin
* Mesa de sierra de cinta en fundicién de acero,
inclinable hasfa 45 grados
» Regla de tope en aluminio

&
|
Carro desplazable "X-Roll" Tope de fresado de precisién Ajuste completamente electrénico Prolongacién de mesa que se puede
"Power-Drive" montar en 3 lados.
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iMAQUINAS
COMBINADAS QUE
INSPIRAN!

= 2 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

* Disco de sierra inclinable 90°-45°

* Fje de tupi inclinable entre Q0° y 45°

« Tupf con 4 velocidades de rofacion:
3000,/6000,/8000/10.000 r.p.m

» Regla de sierra circular montada sobre guia cilindrica

= Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

* Mesas macizas y grupos de fundicion gris

Equipamiento comfort <----s
« longitud del carro deslizante: 2000 mm
» Carro escuadrador
» Indice de grados
« Dispositivo para doble corte

a inglete de 1300 mm

+ Sentido de rofacion de la tupi: izquierdo y derecho
» Sistema de cambio del eje de la tupf (opcional)

e mm e e e e e e e e e e -

___________

A34]
= Potencia del motor 5,5 CV
» Ancho de cepillo de 410 mm

* longitud de mesa de cepillo 1800 mm
* Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
» Tope inclinable de 90° a 45°

Fmm e e e e e e e -

El nuevo eje de cepilloregrueso SilentPOVWER®

Mesas de cepillo macizas para una precision absoluta

Disco de sierra inclinable 90°-45°

El carro deslizante de aluminio, corazén de cada escuadradora

Eje de tupf inclinable enfre 90° y 45°

Sistema de MULTHegulacién para una guia paralela y un ajuste répido.
Sistema del eje de fresado MF

NO Ok wN—




iEL REGRESO DE LA
COMBINADA EXITOSA!

LA NUEVA MAQUINA COMBINADA

iTodo su taller de carpinteria en una sola maquinal

C34

= 3 Motores 4,0 CV

* Ancho de cepillo de 410 mm

» longitud de mesa de cepillo 1800 mm

» Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

» Disco de sierra inclinable 90°-45°

» Tupf con 4 velocidades de rotacién: 3000 / 6000 /
8000 / 10.000 rpm

= longitud del carro deslizante: 800 mm (1250,/2000 mm)

» Dispositivo para doble corte a inglete de 900 mm Q

* Mesas macizas y grupos de fundicion gris

= Sentido de rofacion de la fupi: izquierdo y derecho
» Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm de ancho (opcional
» Sistema de cambio del eje de la tupi (opcional)
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ZUMAIA

VALLADOLID

9 BARCELONA
MADRID 9
9 VALENCIA PALMA DE
MALLORCA
CIUDAD REAL 9
9 MURCIA
9 LUCENA
CADIZ
FELDER GROUP IBERICA
Tel: 93 719 4882
2 PUNTOS DE SERVICIO:
Showroom y oficinas FELDER GROUP BARCELONA

Oficinas FELDER GROUP MADRID

Con 12 punfos de venta y servicio estamos siempre cerca
de usted. Visite nuestros showrooms, pruebe las nuevas ma-
quinas y vea en vivo los desarrollos innovadores que puede
lograr. Consulfores expertos lo acompafiarén por el mundo
de Felder Group y encontrard la solucién perfecta para sus
necesidades individuales.



